SCHNITT TRANSPORTRAHMEN, Rollen in Achsen 2 und 5, Neigung 25°
2. ARBEITSSCHRITT
M 1:10

Blech 2 x 50
Hohlkugel g 100 mm

1640 N
Lichte Trbreite /T

—4

Rundrohr DIN EN 10219-2, 4 33,7 x 2,5

—
T
Tursffnun T
g T Quertraverse
Geristrohr, @ 48,3 x 3,25, DIN 4427
wird vor dem 2. Arbeitsschritt getauscht
— mit Langstraverse
T Langstraverse

Geristrohr, @ 48,3 x 3,25, DIN 4427

2980
Lichte Tirhohe

Steife
T
Blech2x50 ™

2768

Lochblech 2 mm
T

1445 Rundrohr DIN EN 10219-2, ¢ 76,1 x 2,5

1532

4

1100 x 100 x 6



